MACHOS DE MANO
TARAUDS A MAIN / HAND TAPS

Aceros 400 - 800 N/mm? Aciers / Steel ) ¢ ]
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) Dp N € mLm mIm % ) Dxp Ne € mLm mIm J%[
N°4 - 40h 3 40 12 2,70 9/16 - 12h 3 80 30 9,00
N°5 - 40h 3 40 12 2,70 5/8 - 11h 3 80 32 9,00
N°6 - 32h 3 45 14 3,00 3/4 - 10h 3 95 40 11,00
N°8 - 32h 3 45 14 3,40 7/8 - 9h 3 100 40 14,50
N°10 - 24h 3 50 16 4,90 1" - 8h 3 110 50 14,50
N°12 - 24h 3 50 18 4,90 1"1/8 - 7h 3 132 56 18,00
1/4 - 20h 3 50 19 4,90 1"1/4 - 7h 3 132 56 18,00
5/16 - 18h 3 56 22 4,90 1'3/8 - 6h 3 150 63 22,00
3/8 - 16h 3 70 24 5,50 1"1/2 - 6h 3 150 63 24,00
7/16 - 14h 3 70 24 6,20 1'3/4 - 5h 3 160 70 29,00
12 - 13h 3 75 29 7,00 2" - 45h; 3 190 85 32,00
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Aceros 400 - 800 N/mm? Aciers / Steel ) ¢ ]

Aplicaciones / Applications
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’ Oxp Ne € mLm mlm % ) Dxp N € mLm mlm J%[
1/4 - 20h 3 50 19 4,90 9/16 - 12h 3 80 30 9,00
5/16 - 18h 3 56 22 4,90 5/8 - 11h 3 80 32 9,00
3/8 -16h 3 70 24 5,50 3/4 - 10h 3 95 40 11,00
7/16 - 14h 3 70 24 6,20 7/8 - 9h 3 100 40 14,50
1/2 - 13h 3 75 29 7,00 1" - 8h 3 110 50 14,50




MACHOS DE MANO
TARAUDS A MAIN / HAND TAPS
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Aceros 400 - 800 N/mm? Aciers / Steel ) ]

Aplicaciones / Applications

Macho 3°
Taraud 3° } PVP = €/2

Tap 3°

) Dxp Ne € mLm mlm % ) Oxp N € mLm mIm %
N°4 - 48h 2 36 M 2,70 1/2 - 20h 2 75 24 7,00
N°5 - 44h 2 36 N 2,70 9/16 - 18h 2 80 28 9,00
N°6 - 40h 2 40 12 3,00 5/8 - 18h 2 80 28 9,00
N°8 - 36h 2 40 12 3,40 3/4 - 16h 2 95 32 11,00
N°10 - 32h 2 45 14 ¢ 4,90 7/8 - 14h 2 100 36 14,50
N°12 - 28h 2 50 14 1 4,90 1" - 12h 2 110 40 14,50
1/4 - 28h 2 50 18 ¢ 4,90 1"1/8 - 12h 2 110 50 18,00
5/16 - 24h 2 56 22 4,90 1"1/4 - 12h 2 132 56 18,00
3/8 - 24h 2 63 22 5,560 1'3/8 - 12h 2 132 56 22,00
7/16 - 20h 2 63 22 6,20 1"1/2 - 12h 2 150 63 24,00

ra{il:74) ) HSS DIN 2181 izquierda / A gauche / Left hand ;ll?, R
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Aplicaciones / Applications
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Tap 3°

’ Dxep Ne <€ mLm mIm l%[ ) e N° <€ mLm mIm l%[
1/4 - 28h 2 50 18 4,90 9/16 - 18h 2 80 28 9,00
5/16 - 24h 2 56 22 4,90 5/8 - 18h 2 80 28 9,00
3/8 - 24h 2 63 22 5,50 3/4 - 16h 2 95 32 11,00
7/16 - 20h 2 63 22 6,20 7/8 - 14h 2 100 36 14,50
1/2 - 20h 2 75 24 700 1" - 12h 2 110 40 14,50




MACHOS DE MANO

TARAUDS A MAIN / HAND TAPS

Aceros 400 - 800 N/mm?

Apll:a:lunes 1 Applications
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Dxp Ne € mm  mm %
UN1"1/8 - 8h 2 125 40 18,00
UN1"1/4 - 8h 2 125 40 18,00
UN1'3/8 - 8h 2 125 40 22,00
UN1"1/2 - 8h 2 125 40 24,00

UN

Aciers / Steel

2B

2309’ HSS DIN 5157

Aceros 400 - 800 N/mm?
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Oxp Ne € mm  mm J%[
UN1'5/8 - 8h 2 125 40 24,00
UN1"3/4 - 8h 2 125 40 29,00
UN2" - 8h 2 140 40 32,00

L |

Oxp No <€ mm  mm J%[
Rc1/8 - 28h 1 65 19 5,50
Rc1/4 - 19h 1 70 25 9,00
Rc3/8 - 19h 1 75 25 9,00
Rc1/2 - 14h 1 80 31 12,00

Aciers / Steel

Aceros 400 - 800 N/mm?

Aplicaciones / Applications
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Tap 3°
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Oxp Ne € mm  mm %
Rcb/8 - 14h 1 80 36 14,00
Rec3/4 - 14h 1 100 33 1700
Rc7/8 - 14h 1 85 36 1700
Rc1" - 11h 1 110 38 21,50

Oxp Ne € mLm mlm J%[
14 - 32h 2 50 18 4,90
5/16 - 32h 2 56 22 4,90
3/8 - 32h 2 63 22 5,50
7/16 - 28h 2 63 22 6,20
12 - 28h 2 75 24 700
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Qxp Ne € mm  mm %
9/16 - 24h 2 80 28 9,00
5/8 - 24h 2 80 28 9,00
3/4 - 20h 2 95 32 11,00
1" - 20h 2 110 40 14,50






